®
H% r'm 3-WEGE-MUFFENKUGELHAHN
KM 9301.X-01-01(02)

Hersteller von Industriearmaturen F11/1/5

3-WEGE-MUFFENKUGELHAHN

mit zwei Sitzen, mit vollem L- oder T-DurchgangT
KM 9301.X-01-01 — Anschlussgewinde G
KM 9301.X-01-02 — Anschlussgewinde NPT

DN 10-50 PN 16, 25, 40, 63, 100
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Werkstoffe

1 Gehause
1.0577, S355J2 1.0565, A350 LF2 1.4541, A182 F321 1.4571, A182 F316

6 Muffe
7 Kugel .

9 1.4021, CSN 17 027 1'45v41‘ A182 F321 1.4541, A182 F321 1.4571, A182 F316
8 Zapfen CSN 17 027
9 Sitz PTFE, PTFE+C, PEEK
10 Dichtung PTFE+C, PEEK
11 Dichtung NBR, HNBR, EPDM, FPM, FPM+FEP
12 Dichtung NBR, HNBR, EPDM, FPM, FPM+FEP

Andere Werkstoffe auf Verlangen (P265GH, 1.4306, 1.4462 usw.).
Je nach eingesetztem Werkstoff kann der Arbeitstemperaturbereich beschrankt werden.

KE-ARM, s.r.o., Pekarska 1639/79A, 747 05 Opava, Tschechische Republik rev. 2016/09
tel.: +420 555 440 200, www.kearm.cz, info@kearm.cz
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H% r'm 3-WEGE-MUFFENKUGELHAHN
KM 9301.X-01-01(02)

Hersteller von Industriearmaturen F11/2/5

3-WEGE-MUFFENKUGELHAHN

mit zwei Sitzen, mit vollem L- oder T-Durchgang
KM 9301.X-01-01 — Anschlussgewinde G
KM 9301.X-01-02 — Anschlussgewinde NPT

DN 65-100 PN 16, 25, 40, 63, 100
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Werkstoffe

1 Gehause
1.0577, S355J2 1.0565, A350 LF2 1.4541, A182 F321 1.4571, A182 F316

2 Muffe
7 Kugel .

9 1.4021, CSN 17 027 1'45v41‘ A182 F321 1.4541, A182 F321 1.4571, A182 F316
8 Zapfen CSN 17 027
9 Sitz PTFE, PTFE+C, PEEK
10 Dichtung PTFE+C, PEEK
11 Dichtung NBR, HNBR, EPDM, FPM, FPM+FEP
12 Dichtung NBR, HNBR, EPDM, FPM, FPM+FEP
17 Schraube 8.8, A2-70, A 193 B7 ‘ A2-70, A320 L7 ‘ A2-70, A193 B8 ‘ A2-70, A139 B7

Andere Werkstoffe auf Verlangen (P265GH, 1.4306, 1.4462 usw.).
Je nach eingesetztem Werkstoff kann der Arbeitstemperaturbereich beschrankt werden.

KE-ARM, s.r.o., Pekarska 1639/79A, 747 05 Opava, Tschechische Republik rev. 2016/09
tel.: +420 555 440 200, www.kearm.cz, info@kearm.cz



3-WEGE-MUFFENKUGELHAHN

Reoarm

KM 9301.X-01-01(02)
F1.1/3/5

Hersteller von Industriearmaturen

MaRe und Gewichte

o 10 9,5 %" %-18 13 60 62,5 115 0,9
= 15 14 X Y214 15
s 20 19 %" Yi-14 16,5
o 25 25 1 1-11,5 195 90 102 150 3.2
- 32 30 19 1%11,5 215
= 40 38 1%" 1%-115 23

50 47 2 2115 26

©we 65 62 2 %" 215-8 31

£E58& 80 76 3" 3-8 34
100 95 4 4-8 40
65 62 2 %" 215-8 31
80 76 3" 3-8 34
100 95 4 4-8 40
10 9,5 %" %-18 13
15 14 Yy Ys-14 15
20 19 Y Ya-14 16,5
25 25 1" 1-11,5 19,5
32 30 1%" 1 %115 21,5
40 38 1%" 1%-115 23
50 47 2 2-11,5 26

Mafe in mm, Gewichte in kg.

Einsatz

3-Wege-Muffenkugelhdhne Typ KM 9301.X-01-01(02) sind in der Standardausfiihrung Absperrarmaturen, die zur
Verstellung des Arbeitsmediumdurchgangs dienen. Sie koénnen nicht als Drossel- oder Regelarmaturen
eingesetzt werden. Der Einsatzbereich der Kugelhdhne ist von deren Werkstoffausfiihrung, den Eigenschaften
und der Temperatur des Arbeitsmediums direkt abhéngig. Ublicherweise werden sie in den in der Tabelle
angeflhrten Standardwerkstoffausfuhrungen geliefert. An Hand einer Vereinbarung kénnen mit Ricksicht auf die

Betriebsbedingungen andere Werkstoffe eingesetzt werden, als in der Tabelle genannt.

Kugelhdhne sind z.B. fir Heizgase (Erdgas, Stadtgas, Treibgas, Biogas, Kokereigas), Wasser, Wasserdampf
(bis zu +150°C), Sauerstoff und allgemein fir nicht aggressive und aggressive Flussigkeiten und Gase ohne
mechanische Schmutzpartikeln vorgesehen. Der Arbeitstemperaturbereich kann in Anbangigkeit von der
Kombination vom Gehause- und Dichtringewerkstoff von -50°C bis zu +200°C betragen. Zulassige Arbeitsdriicke

entsprechen dem Druck-Temperatur-System (Diagramme B1, S1, S2, S4).

KE-ARM, s.r.o., Pekarska 1639/79A, 747 05 Opava, Tschechische Republik

tel.: +420 555 440 200, www.kearm.cz, info@kearm.cz

rev. 2016/09



®
H% r'm 3-WEGE-MUFFENKUGELHAHN
KM 9301.X-01-01(02)

Hersteller von Industriearmaturen F1.1/4/5

Technische Beschreibun

Konstruktion des Kugelhahns entspricht EN 1983. Der Hahn ist in der Ausfiihrung mit schwimmender Kugel. Die
Lagerung des Bedienungszapfens vermeidet ein Aufspringen des Zapfens aus dem Gehaduse durch den
Arbeitsmediumdruck, die Innenteile sind zur Vermeidung der elektrostatischen Ladung leitend verbunden
(antistatische Konstruktion).

Der Kugeldruchgang kann die L- oder T-Form haben. Die Lage der Kugel ist aus der Markierung an der oberen
Flache des Bedienungszapfens ersichtlich. Der Hahn ist mit zwei Sitzen zur Abdichtung der Kugel ausgestattet,
die mittlere Anschlussleitung ist ohne Sitz. Die Druckmediumquelle kann nur an den Mittelanschluss
zugefiihrt werden, die Randanschlisse bestehen flr den Ausgang. Mdgliche Durchgangsformen sind auf den
Schemata angefiihrt, andere Maéglichkeiten kénnen telefonisch abgesprochen werden.

Durchgangsschema

Kugel ,,L“ - zwei Lagen Kugel ,,T“ - drei Lagen
Variante L221 Variante T231
Lage 1 Lage 2 Lage 1 Lage 2 Lage 3
nur Eingang  nur Eingang nur Eingang  nur Eingang  nur Eingang

Bedienung

Mit Handhebel, Handrad mit Getriebe, pneumatischem Antrieb, Elektroantrieb. MalRe der Anschlussflansche fur
Antriebe gemalR ISO 5211. Die AntriebsgrofRe wird vom maximalen Betriebsdruckgefalle an der Kugel bestimmt.

Die Bedienungsweise bezeichnet die dritte Ziffer in der Typenbezeichnung, fir den Hebel ist es "0", fur Getriebe
und Antriebe "3" (z.B. KM 9331.X-01-01(02)).

Anschluss in die Leitung

Gesamtmalie sind der MaRtabelle zu entnehmen.

+ G-Innengewinde gemaR CSN EN ISO 228-1 — Typ KM 9301.X-01-01
* NPT-Innengewinde gemaR ANSI B 1.20.1— Typ KM 9301.X-01-02

+ DurchgangsmalR gemaR CSN EN 1983

* Baulangen nicht normalisiert

Priifvorgang

StandardmaRig gemaR CSN EN 12266-1, d.h. Gehausefestigkeits- und -dichtheitspriifung P10, P11,
Sitzdichtheitsprifung P12 (mit Wasser beim Druck von 1,1xPN und mit Luft beim Druck von 0,6 Mpa),
Dichtheitsstufe A - ohne Leckage. Je nach Kundenanforderung kénnen ggf. andere Priifungen erfolgen.

Einbau, Bedienung und Wartung

Kugelhahne kdnnen in beliebiger Lage eingebaut werden. Sie sind wartungs- und justierarm. Sie sind bei vollem
Druckgefalle gleich PN bedienbar.

KE-ARM, s.r.o., Pekarska 1639/79A, 747 05 Opava, Tschechische Republik rev. 2016/09
tel.: +420 555 440 200, www.kearm.cz, info@kearm.cz



®
H% r'm 3-WEGE-MUFFENKUGELHAHN
KM 9301.X-01-01(02)

Hersteller von Industriearmaturen F1.1/5/5

Optionales Zubehor, Anpassungen und Dienstleistungen

» Fire-Safe-Konstruktion - Feuerbestandigkeit gemaf EN ISO 10497 (APl 607)

* Heizmantel - zur Aufrechterhaltung der Flussigkeit im flissigen Zustand

» abschlielBbarer Hebel mit Vorhangeschloss - zur Sicherstellung der Lage des Absperrglieds
» Zapfenverlangerung — z.B. wegen Warmedammung der Leitung und der Armatur

» Endlagensensoren

* Unterlagen gemafl EN 10204 3.1 oder 3.2

* kundenspezifische Anpassungen

* Armaturen in Ausfiihrung fur Druckklassen PN 160, 250

» Ausfuhrung gemaf Anforderungen der Norm NACE MR 0175 bzw. ISO 15156

* Ausflihrung gemaf Anforderungen der APl Normen

KE-ARM, s.r.o., Pekarska 1639/79A, 747 05 Opava, Tschechische Republik rev. 2016/09
tel.: +420 555 440 200, www.kearm.cz, info@kearm.cz
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